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A. Pokyny k sestaveni

Montaz

Po vybaleni stroje z pfepravniho obalu zkontrolujte, zda
nejsou strof nebo nékieré soucasti poskozeny. Pokud jsou
poékozeny. museji byt nahrazeny originalnimi nahradnimi
dily Pokud jsou pogkozeny elekiricke dily, nechejte je
opravit v autorizovaném servisu (mate-li pochybnosti,
kontakiujte vyrobce).

U typit DW-200-LP DW-200-LPS. DW-250-LPS upevnéte
nohy do jejich drzaku a zkontrolujte, zda fadn stoji na
Zemi

Zapofeni

7xontroljte. zda hodnoty napéti a frekvence uvedeng na
typovém &titku stroje (viz obr. 1) odpovidaji hodnotdm zdroje
napajent

Pii pfepravé napajeci kabs! smotejte. Nikdy stroj netahejte
za kabel

B. Spusténi stroje

Polozky, které muscji byt pred spusténim zkontrolovany
Pred pouzitim stroje zkontrolujte, zda nejsou néktere dily
opotfebené, poskozeneé nebo rozhité. Pokud najdete dil,
ktery neni v fadnem stavu. musi byt nepredlené opraven
nebo vymeénen

Viyrovnani pily’

DU 200, DU-200-L. DW-200. DW-200-L. k témto pilam se
Jako voiiteiné prislusenstyi dodava stojan, na kterém je
mozneé pilu ustavit do roviny.

DW-200-LP, DW-200-LPS a DW-250-LPS: pokud neni
podiaha rovna. pouzijte k vyrovnani stolu nastaviteiné nohy.

C. Pokyny k pouzivani

1 Pf upinani nebo vyméné fezaciho kotoue nejprve
demantujie jeho kryt. aby byl pfistupny kanec hiidele.
Vlete fezach kotous mezi upinaci podloZky tak, aby
smysl jeho otaceni odpovidal sméru naznacengmu na
stroji Utéhnéte Sroub (viz obr. 2 a 3).

2. Nalgvejte do nadrzky vodu, dokud neni erpadio zcela
nonofenn. Pokud budete pouZivat neznedidténou vodu,
prodiouzi se Zivotnost kotoutl a zvysi se vykonnost
stroje

3. Typy DU-200. DU-200-L, DW-200, DW-200-L, DW-200-
LP. DW-200-LPS a DW-250-LPS jscu vybaveny stolem,
na ktery se umistuji keramicke dlazdice a posuvncu
motorgvou jednatkou. Timte zplsobem je mozZne s
maximalni pfesnost! a pehodlim fezat vsechny typy
keramickych dlazdic (viz obr. 4).

4. Pohyo motorove jednotky je feden pamaci koleCek
osazenych namazanymi a utésnénymi kulickovymi
10215ky

5 Aby nemohlo dojit k Urazu, pfed naklapénim pily z
kalmého fezani na pokosové (a naopak) a pfi zmeéné
hicubky fezu nebo nastavovanim derazll pro opakované
fezy vzdy vypnéte motor (viz obr. 5 a 6).

8. Motor spustite stisknutim zelenéhe tladitka {nebo
oznacenéhe "M Motor vypnete stisknutim ervengho
tladitka (nebo oznacdeného "0") (viz obr 7).

7 Typy DU-200. DU-2C0-L. DW-200. DwW-200-L. DW-200-
LP DW-200-LPS a DW-250-LPS maiji bezpecnostni
systém. kiery chrani motor pred pfehiatim

8 Pokud se motor zastavi bez zjevne piiciny, potkejte
nékelik minut. pravdépodobné je prehraty. P
naslecujicim fezani sniZte rychlost posuvu pily.

Spusténi stroje

Polozky, které museji byt pfed spustenim zkontrolovany
Pokyny k pouZivani

Pokyny pro bezpetnou praci

Udrzba

B.
C.
D.
E.

Pouziti

DU-200. DU-200-L, DW-2C0, DW-200-L. DW-200-LP. DW-
200-LPS a DW-250-LPS jsou presné profesionalni stroje
urené fezani stavebnich materialll poloZzenych na stole,
pohyb vykonava na vedeni pohybiivé uchyceny motor Rezy
mohou byt kolmé nebo pod Uhlem. Nastrojem je diamantovy
kotoue chlazeny vodou.

Doporuceni k pracovisti

vénuite velkou pozernost stavu mista, na kterém je prace
provadéna. Pracovi$té by mélo byt &isté a radné osvétlené
Stroj udrzujte stale Cisty, aby byla zachovana jeho optimalni
vykonnost a bezpecnost prace

Zkontrolujte, zda jsou zardzky koimo ke kotoudi. jejich
vychozi nastaveni je provedeno ve vyrobnim zavode.
Zkontrolujte, zda hodnoty napéti a frekvence uvedeng na
typovem §titku stroje odpovidaji hodnotam zdroje napgjeni.

Elekiricka zasuvka musi byt uzemnéna a jisténa rozdilovym
proudovym chraniéem. Pokud pouzivate prodiuZovaci
kabely, museji mit prifez minimalng 2.5 mm’

9. Po spustdni motoru pockejte pfiblizné 4 aZ & sekund.
aby motor mohl dosahnout provoznich otacek a
cerpadlo radalo chladit kotouc.

10, Motor drzte pii fezani pevné a vedie ho plynule. vyhnéte
se prudkym pchybtim a pfetézovani matoruy, tak
dosahnete kvalitniho fezu. Jeden nespravny pohyb
mizZe vést ke znideni dlazdice nebo poskozeni kotoule.

11. Pfi fezani pod uhlem 45 stupfil (pokosove fezy) pouZijte
mechanické zajisténi. pomaoci kteréno bude kotoud
drzen v pfesné pozicl {viz obr. 5-A)

12. Pfitlak kotouce je u typl DW-200, DW-200-L, DW-200-
LP, DW-200-LPS a DW-250-LPS nastavovan otatenim
jednotky s motorem kalem Eepu s mechanickym
zajisténim. Hmotnost motoru je vyrovnavana tlatnou
pruzinou. {viz abr. &}

13 Po upevnéni ramu mize byt pohyblivy doraz nateCen v
rozmezi -45, 0, 45 stupi. Tak je mozZné fezany pfedmét
pevné ustavit a provadét opakovane fezy s timto
nastavenim (viz obr. 8, 8, 10}.

14. Pro spravnou funkci pil typt DU-200, DU-200-L, DW-
200, DW-200-L, DW-200-L.P, DW-200-LPS a DW-250-
LPS je nutné, aby byl stll ustaven vodorovné

15. Nikdy nepouzivejte diamantové kotouce. kieré jsou
popraskané nebo vystipané.

16. Nikdy nezastavujte kotouc bolnim tlakem

17 Pfed pouzitim zafizen! si dikladné piedtéte viechny
pokyny uvedeng v navodu a uschovejte je pro budouc
pouZiti.



18. Budete-l udrZzovat fezaci nastroje ostré a Ciste, zvysi se 21. Pokud pracujete venku, pouZivejte pouze prodiuzovaci

vykonnost | bezpednost prace. kabely, které jsou oznadeny jako vhodné pro venkovni

- Pfivymeéné nastrojl nebo pfisludenstvi postupujte POUZiti.
vZay podie uvedenych pakynul. 22. Pfed dal§im pouZitim stroj dukladné zkontrolujte a
Privadni kabel stroje pravideiné kontrolujte. Pokud ujistéte se, zda je ve vhodnem provoznim stavu pro
vykazuje znamky poskozeni nebo opotfebeni, praci, kterou cheete provadél. Pokud jsou jakékoli Casti
nechejte no vyménit v autorizovaném servisu. poskozené (at' s ochrannou funkci nebe bez). museji byt

- Drzaky udrzujte &isté, suché a bez stop maziv opraveny nebo vymenény v autorizovanem servisu

19 Pfed zapnutim stroje vyjméte jakékoliv sefizovaci neni-ll v tomto navodu uvedeno jinak. Pakud vypinac
plipravky nebo klice nefunguje spravné. stroj nepouzivejte

20. Upstéte s&. ze pfi pfipojovani stroje ke zdroji napdjeni je
vypinac v poloze vypnuto.

D. Pokyny pro bezpecnou praci

1. Pro zvy&eni bezpetnosti préce pouivejte osobni 14. Prace se strojem bude bezpefngjsi a vykonnost vy$si,
ochranné pomucky, jako J5oU pracovni rukavice, pokud bude pouZivan k ¢innostem, ke kterym je urcen.
pracovni zastéra, ochranné bryle a chrani¢e sluchu. 15. PouZivejte stroj spravnym zplsobem. Stroj nepfetézujte.

2 Nikdy nenoste odév, kiery by mahl zachytit fezaci pro Vasi praci pouZijte vykonove vhodneé nafadi.
kotoue NepouZivejte stroj k jinym acelim, néz jsou uvedeny v

3 Pledpokladany akusticky tiak pfi praci (A-hodnota) je tomto navodu
niz&i nez 70 dB (A). Presto doporuéujeme pouZivat 16. Nenoste volné odévy a &perky. kieré by mohly byt
chranice sluchu, zachyceny pohyblivymi ¢astmi stroje. Pri praci venku

4. Swoj odpovida Smérmici CEI1029.1, Smérnici ¢ strojich pouzivejte pracovni obuv s nesmekavymi podrazkami.
89/292 a jejich Upravam a dodatkim 91/368 a 93/44. Dlouhé vlasy chrante ochrannou pokryvkou hiavy.

5 Pred jakymkoliv sefizovanim, vyménou pfislugenstvi 17. Na ochranu pfed prachem pouZivejte ochranne bryle,
nebo Udrzbou odpojte cleidrické nafadi od zdroje oblicejovy &tit nebo respirator. Nikdy neodpojute stroy od
naoaieni. PouZivejte vyhradné rozdilovy proudovy zdroje napajeni tahanim za kabel. Kabel chrafite pred
chrané horkem, olejem a ostrymi hranami.

G Udrzute pracovisté ¢isté. Nepofadek mize byt priinou 18. Pii praci si stale udrzujte pevny postoj, abyste neztratili
nghody nebo materialmch kod rovnovahu.

7. Nikdy nenechavejte stro) venku, pokud préi nebo snézi. 19. Pii praci se strojem budte ve stfehu, soustfedte se a

8. Nepouzivejte stroj na mokrych nebo vihkych mistech. fidte se zdravym rozumem. Nepracujte s naradim pokud

9 Méjte pracovisté stale doble osvetleng. jste unaveni, pod viivern drog, aikoholu nebo lékd.

10 NegouZivejte stroj ve vybudnem prostiedi, ani v 20 Pouzivani jinych nastrojd a prisludenstvi, nez
prostedi. kde jsou piitomny hoflavé kapaliny. plyny doporucenych v tomto névodu. muZe byt plidinou
neko prach nebezpednych situaci.

11 Vyhnéte se télesnym dotykdm s uzemnéenymi dily. 21. Toto elektrické naradi odpovida pfisiusnym

12 Nedovoite osobam {a zgjména détem), které nejsou bezpeénostnim pfedpistm, Opravy sméji byt provadény
seznamerty s 1eho pouzivanim, aby se dotykaly stroje vyhradné kvalifikovanymi pracovniky autorizovanych
nebo prodluzovacich kabelu. Nepovolané osoby vykazte servistl. Jinak uzivatel vyznamné zvysuje nebezpedi
2 pracoviste. urazu.

13. Pokud stroj nepouzivate, skladujte ho na bezpednem,
suchém miste mimo dosah déti

E. Udrzba

Cisténi a udrzba

Udrzujte Va3 strop v dobrém proveznim stavu. Doporucujeme stroj ofistit vodou po kazdem pouziti a v chladicim systemu
pouZival distou vodu

Prohiaseni o shodé se smérnicemi EEC
Germans Boada, 5 A

Avda Olimplades. 89 91

08191 Rubi. Barcelona Spanélsko

na vlastni zodpovednost prohladuje. Ze stroje:

DU DWW/ DU-L 7 DW-L/ DW-LP / DW-LPS

popsang v piiozenem dokumentu jsou v nalezitém souladu se smérnici o strojich 83%/392/EEC a jelich zmén 91/365/EEC a
92M4A4EEC a smémice EIC 1029 1.

Salvador Duran \ ; L//;}///ﬂ
W S

Technicky Feditel
W,
WA -
X

Bovr pfedchoziie schvaleni spoleénosti GERMANS BOADA §. A nesmi byt Zadnym zpusobem nebo postupem {mechanickym, folografickym
nebo elekironickyms provadéno &asteéné ani celkove Kopirevani tohoto navodu. Jakékoli z techto &innosti mohou mit za nasledek pravni kroky
a mohou vest k postinu

GLRMANS BOADA S. A. st vyhrazuje pravo na zmény technickych parametri bez pfedehoziho oznameni
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