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1 UvoD

Dékujeme vam za duvéru, kterou jste vlozili do zafizeni od firmy ENAR.

Je dulezité precist tento manual, abyste ziskali kompletni informace o vlastnostech a provozu zhutfiovaciho
péchu.

Spravna udrzba stroje zajistuje jeho dlouhou Zivotnost a excelentni vykon.

Ackoliv tento manual poskytuje detailni analyzu motoru, doporu€ujeme konzultovat navod k obsluze
motoru, abyste ziskali kompletni informaci o jeho udrzbé a opravach.

Tento manudl obsahuje prvni kapitolu nazvanou “Co potfebujete védét o pouziti vibranich péchu
zhutrovani."

Tato kapitola zodpovida otazky, jako napfiklad:

Pro¢ je zhutfiovani nezbytné?

Jak mUze byt dosazeno lepsiho zhutnéni?

Jaky stroj je nejvhodnéjsi pro tu kterou aplikaci?
JesteSmy do Panstwa petnej dyspozycji w sprawie zapytan, komentarzy oraz sugestii na temat naszych
maszyn.
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2 CO POTREBUJETE VEDET O POUZITi VIBRACNICH PECHU PRO
ZHUTNOVANI

2.1 CILE ZHUTNOVANI

Zhutfiovani slouzi k zpevnéni material( vylou¢enim vzduchu z prostoru mezi ¢asticemi, a tim
zvySeni schopnosti vrstev pudy nebo asfaltu nést zatizeni.

Dobfe zhutnény podklad ma zvySenou nosnost, ¢imz se snizuje riziko prasknuti potrubi nebo
poskozeni konstrukce.

Zhutnény podklad sniZzuje permeabilitu, coz znamena nizsi hladinu pro pranik vody
To oddaluje vznik trhlin a dutin, které jinak vznikaji v disledku cyklt zamrzani a tani.

2.2 PRO JAKE PRACE MOHOU BYT POUZITY ZHUTNOVACI PECHY?

Vibraéni péchy jsou vhodné pro zhutriovani zeminy.

Typické aplikace pro zhutfiovani zeminy jsou v pfipadech, kdy se pouziva zrnity material pfi
zasypavacich pracich na hlavnich vodovodnich potrubich, telefonnich vedenich, na vykopech
se stfedni $ifkou, potrubich, zakladech, cestach a chodnicich pro chodce a cyklisty.

3 VHODNOST POUZITi HUTNICi DESKY NEBO PECHU :

TYP
Reverzni desky Jednosmérné x
APLIKACE desky Péchy

Mista zaplatovani vozovky [¢) X €]
Stavba zakladu v X X
Stezky a cesty pro pési O X X
Tenisové kurty a sportovni hfisté [¢] X X
Ptiprava podlah v [¢] [¢)
Finalni Uprava mostl a ramp v v €]
Zelezniéni kfizovatky v v [¢)
Vazané betonové bloky [¢) v X
Vystavba siti v O v
Vystavba kanalizaci v X v
Zhutriovani pFikopl v X v
Oprava vymolQ v dusledku

prasklych potrubi, kabeld atd. o X 4
Okoli potrubi, kabeld, kanalizaci atd. o o v
Balvanity zahoz X X X
Stérk v v v
Pisek nebo vulkanicky material v v [¢)
Smési zeminy v o v
Usazeniny v X v
Jil v X v
Tloustka vrstvy 0 — 25 cm v v v
Tloustka vrstvy 20 — 40 cm v X v
Horké smési o v O
Studené smési [¢) v [¢)
PodloZi o vrstvé 40 — 100 mm v [@) v
Silni¢ni vrstva 25 — 60 mm o v X

v Doporuéeno O mlze se pouzit X Nedoporuéeno
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4 OBECNA TERMINOLOGIE ZHUTNOVANi PRI  POUZITI
VIBRACNICH PECHU

4.1 FREKVENCE:

Tento termin slouzi k popisu, kolikrat se vibraéni péch pohybuje nahoru a dol béhem dané ¢asové
periody. Méfi se poétem vibraci za minutu (V.P.M) nebo poétem vibraci za sekundu (HERTZ, Hz).
Vibraéni frekvence redukuje vnitfni tfeni ¢astic v procesu zhutfiovani.

Optimalni frekvence zavisi na typu materialu, uréeného ke zhutfiovani.

4.2 AMPLITUDA:

Toto je svisla vzdalenost na které se pohybuje péch pfi vibrovani.

Ma pfimy vliv na zhutfiovaci energii p&chu. Cim vétsi amplituda, tim v&tsi energie narazu. Vysoké
amplitudy jsou doporuceny pro efektivni zhutfiovani vrstev o vétSich tloustkach a u material(, které
se obtizné zhutfiuiji.

Nizké amplitudy jsou doporuéeny pro vrstvy o mensich tloustkach a pro materidly, které se snadno
zhutriuji. Je to proto, aby se zabranilo nadmérnému zhutnéni.

4.3 VIBRACNI HMOTNOST:

Toto je soucet hmotnosti jednotlivych dilu stroje, které béhem provozu vibruiji.

Se zvysujici se hodnotou vibraéni hmotnosti se zvySuje taky mira zhutnéni. Jinymi slovy, je mozné
zhuthovat vrstvy o vétsi tloustce, nebo poZadované viastnosti mohou byt dosazeny v kratSi dobé.

5 UVEDENIi DO PROVOZU, PROVOZ A UDRZBA STROJE

5.1 PRED ZAPOCETIM PRACE

5.1.1. Mechanismus tohoto stroje je mazan pomoci olejové lazné. Zkontrolujte hladinu oleje
pomoci olejoznaku umisténého na zadni &asti pod vinovcem. Jestlize olej neni v
olejoznaku vidét, pfidejte olej tak, aby byla naplnéna polovina olejoznaku.

5.1.2. Napliite palivovou nadrz palivem, pro motory GX 100,GX 120  se pouziva
BEZOLOVNATY BENZIN.

TYP MOTORU

ROBIN ECO8 | ROBIN EC12D ROBIN EH09 | ROBIN EH12 HONDA GX120DKR

Smés 4% mineralniho oleje

Smés 2% syntetického oleje Bezolovnaty benzin Nafta
Dvoutaktni motor Ctyftaktni motor Naftovy motor
DRUH PALIVA
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Pouzivejte kvalitni paliva zvlasté u dvoutaktnich motord. Pokud neni jiz oznacena smés, michejte v
poméru 50:1 se syntetickymi oleji. Zkontrolujte palivovy filtr a sitko. Uzaviete vi¢ko palivové
nadrzky! Pfi uniku paliva muze dojit k jeho vzniceni kontaktem s horkymi ¢astmi motoru!

5.1.3. Ujistéte se, Ze vSechny Srouby a matice jsou pevné utazeny. Vibracemi muze dojit k
jejich uvolnéni a naslednému poskozeni stroje!
5.1.4. Odstrarite prach a necistoty, zejména z okoli startovani.

5.2 UVEDENI| STROJE DO PROVOZU

5.2.1. Oteviete palivovy kohout tim, Ze pootocite pakou regulace vzduchu smérem doll, a
posurite paku syti¢e do stfedni polohy. Pro start studeného motoru pfesurite paku regulace vzduchu
do polohy zavieno. V pfipadé teplého motoru ma byt paka regulace vzduchu ve stfedni poloze nebo
v poloze zcela otevieno. Jestlize se ukaze, Ze je obtizné motor nastartovat, ujistéte se, ze paka
regulace vzduchu je napul oteviend, aby se zabranilo zaplaveni karburatoru nadbyte¢nym palivem.
5.2.2. Pokud startujete pomoci startovaci $riury, neaplikujte pinou silu na celou délku, mohlo by
to vést k poskozeni pruziny. Neuvolfiujte nahle $idru, abyste opakovali proces, kdyz uz motor
nastartoval. Pfidrzujte $rliru a pomalu ji uvolriujte, dokud se zcela nevrati do své vychozi polohy.

5.3 OVLADANI STROJE

5.3.1. Po nastartovani motoru postupné uvolnéte paku regulace vzduchu znovu do polohy
zcela otevieno. Nechte motor pfi minimalnich ota¢kach po dobu 3 az 5 minut ohfivat. Tento postup
ohfevu motoru pfi minimalnich otackach je obzvlasté dilezity v zimnim obdobi. Zatimco se motor
ohfiva, provedte generalni revizi celého stroje, abyste se pfesvédgili, Ze nevznikly Zadné anomalie.
5.3.2 Pist je uveden do provozu, kdyZ je paka akceleratoru pootocena rychlym pohybem o &tvrt
otacky. Pokud je paka pootocena pomalu, prace péchovadla je nepravidelnd, coz mize zplsobit
poskozeni spojky, pruziny nebo nohy vibratoru.

5.3.3. Poté, co je stroj uveden do provozu, nastavte vibracni pohyb tak, aby odpovidal
specifickym podminkdm puldy, pficemZ pouzivejte paku akceleratoru jako jemné fizeni. Toto
péchovadlo bylo konstruovano takovym zplsobem, Ze kdyz motor pracuje pfi otackach mezi 3600 a
4000 min-1 jeho noha dopada na povrch pudy s frekvenci 600 az 700 udert za minutu, tim je
zajisténa nejvétsi Ucinnost vykonu. Zbytecnym rdstem otdcek motoru neni dosaZzeno rdstu
zhutfovaci sily. Naopak, vysledna resonance zpUsobuje sniZeni zhutfiovaci sily a poSkozeni stroje.
5.3.4. Pfi chladném pocasi, kdy olej ve stroji je viskdznéjsi, je vétsi odpor dild pfi stfidavém
pohybu, ¢imz vznika ponékud nepravidelny pohyb ve zhutfiovacim péchovadle. Z tohoto divodu se
doporucuje, aby se stroj pfed zahajenim prace zahfal a to tim, Ze ho ponechame chvili v chodu,
pfiéemz pohybujeme pakou akceleratoru opakované mezi nulou a &tvrt otackou.

5.3.5. Povrch nohy vibratoru, ktery je v kontaktu s padou, je pokryt termicky o$etfenou kovovou
deskou. Nicméné pro zhutfiovani hrubého $térku je doporuc¢eno pouzit naplné jemného materialu,
napfiklad pisku, aby zadni ¢ast hladitka povrchu byla v kontaktu s padou.

5.3.6. Zhutriovaci péchovadlo bylo zkonstruovano tak, Ze se pfi vibrovani pohybuje vpied. Pro
zvySeni rychlosti pohybu vpfed nadzvednéte stroj tim, Ze ho bude lehce tahnout zpatky takovym
zplUsobem, Ze zadni ¢ast hladitka povrchu je v kontaktu s plidou.

5.3.7. Pro zastaveni prace presurite rychle paku akceleratoru z pozice ¢tvrt otacky na nulu, je to
opacny pohyb nez je pohyb pfi zahajeni prace stroje.
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5.4 UKONCEN| PROVOZU STROJE :

5.4.1. PFepnéte plynovou packu z polohy %2 do polohy 0, opaéné nez pfi startovani.
5.4.2. Pfed vypnutim STOP tlacitka nechte bézet motor na volnobéh dvé az tfi minuty. Pok
vypnéte tlacitkem STOP.
5.4.3. Uzavrete pfivod paliva.
5.5 UDRZBA, SERVIS A SKLADOVANI
5.5.1. Pfed podniknutim jakékoli udrzby nebo servisu na zhutriovacim péchovadle, ZCELA
ZASTAVTE MOTOR.
5.5.2. Denni Udrzba a servis:

Zcela odstrarite veskerou necistotu, prach nebo olej ze stroje. Zkontrolujte vzduchové filtry, vycistéte
je, je-li to nutné. Dotahnéte vSechny &asti, kde doslo k prisaku oleje a zkontrolujte, zda jsou vSechny
Casti dotazeny jak je tieba.

5.5.3. Tydenni udrzba a servis (kazdych 50 hodin) u GX 120 :

Odstrarite vicko vzduchového filtru a vycistéte vlozku pomoci neutrainiho Eisticiho roztoku. Po
usu$eni pouzijte palivo slozené ze smési benzinu s oleje (jestli je to mozné, vyuzijte pouzivané
palivo) a dobfre protiepejte. Potom jemné vymackeijte primarni vnéjsi prvek (houbu) a umistéte ho na
sekundarni vnitfni prvek jako obal. U motoru GX 100 papirovy filtr vyfoukejte vzduchem.

Nikdy ho nenamacejte do oleje nebo do benzinu.

U zapalovaci svi¢ky upravte vzdalenost mezi elektrodami na hodnotu mezi 0.7 a 0.8 mm.

Odejméte vicko olejové nadrze (situované nad olejoznakem) a nastavte stroj do vodorovné polohy
tak, Ze plnici otvor slouzi k vypusténi pouzitého oleje. Poté pootocte stroj tak, aby byl otvor dole a
mohl byt olej vypustén zcela.

Stroj otocte opét do svislé polohy a pouzijte tentyZ otvor k nalévani nového oleje, dokud neni vidét
spravna hladina na olejoznaku.

Prvni vyména oleje by se méla uskutecnit po 50 provoznich hodinach. Od druhé vymény dale
kazdych 300 provoznich hodin.

5.5.4. Mésiéni udrzba a servis (kazdych 300 hodin):(

Vycistéte vnitfek palivové nadrze. Peclivé vycistéte kazdy dil stroje a opét zkontrolujte, zda jsou
spravné dotazeny vSechny Srouby a matice.

5.5.5. Spravné skladovani

Pro prodlouzenou dobu skladovani po uréité prace je tfeba vypustit veSkeré palivo z vnittku nadrze,
palivové trubky a karburatoru.

Odstrarite zapalovaci svi¢ku, nalijte nékolik kapek oleje do vélce a ru¢né nékolikrat motorem
pootocte, aby se olej dostal do vSech mist. Co se tye vnéjsku, vycistéte ho hadrem namocenym v
oleji.

Stroj skladujte pod ochrannym obalem v misté&, kde neni vihkost ani prach a mimo pfimé plsobeni
slunec¢nich paprsku.

5.6 URCENI A OPRAVA ZAVAD

ZAZEHOVY MOTOR

Nelze nastartovat:
- Palivo je k dispozici, ale na zapalovaci svi¢ce nevznika jiskra
Na vysokonapétovém kabelu je elektrické napéti
- Zapalovaci svicka je znecisténa
- Usazenina uhliku na zapalovaci sviéce
- Kréatké spojeni v dusledku nedostatecné izolace zapalovaci svicky
-Nespravna separace mezi elektrodami
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Na vysokonapétovém kabelu neni elektrické napéti

-Kréatké spojeni na spinaci detekéniho tlacitka

-Vadnéa zapalovaci civka

-Nedostatecna nebo zkratovana izolace kondensatoru

-Zapalovaci civka je mechanicky po$kozena nebo zkratovana
Dostatecna komprese

-Nespravné palivo

-Voda nebo prach vnikly do paliva

-Vadny vzduchovy filtr

- Palivo je k dispozici a na zapalovaci svicce vznika jiskra

Nedostatecna komprese
-Saci nebo vyfukovy ventil ucpany nebo vadny
-Opotrebeny pistni krouZek nebo véalec
-Hlava vélce nebo zapalovaci svicka nespravné zvoleny
-Vadné spojeni na hlavé vélce nebo na zapalovaci svi¢ce

Spojka je zablokovana, vibrator ma snahu rotovat pfi pokusu nastartovat
Palivo neni v karburatoru
-Palivovéa nadrz je prazdna
-Palivovy kohout neni dostatecné otevieny
-Palivovy filtr je zablokovany
-Vzduchovy ventilacni otvor nadrze je zablokovany
-Vzduchova bublina v palivové trubce
-Saci ventil karburatoru je ucpany
Zadny vykon:
- Nedostatecény vykon
e Normalini komprese a Zadny viditelny defekt na zapalovani
> Vadny vzduchovy filtr

> Uhlikaté usazeniny ve valci
> Nespravna hladina paliva v karburatoru

e Nedostateéna komprese
> (Viz “Nedostatecna komprese” vyse)
e  Komprese je spravna, ale zapalovani defektni
> Palivo obsahuje vodu
> Zapalovaci svicka je znecisténa
> Zapalovaci civka je vadna
> Na zapalovaci civce je kratké spojeni

e Vibrator je piny nadbytecného oleje
- Motor se prehfiva
. Uhlikaté usazeniny ve spalovaci komore nebo vyfukovém ventilu
. Nespravna tepelna kapacita zapalovaci svicky
. Znecisténa chladici Zebra
- Kolisajici otacky
. Nespravné nastaveni regulatoru
. Vadna pruzina regulatoru
. Vadny privod paliva
. Prisavani vzduchu do palivového systému

VIBRACNI PECHY

PC60 HAT - PC80 HAT




Vadna funkce startéru

- Rotujici dil zablokovany prachem
- Defektni vinuta pruzina

VZNETOVY MOTOR (VZDUCHEM CHLAZENY)
Problémy se startovanim:

A.- Nedostatec¢na komprese
e Zadna komprese
> Vadny saci nebo vyfukovy ventil
> Nespravné nastaveny dekompresni systém
. Maléa nebo témér Zadna komprese
Kontaktni plocha na sedle ventilu je poskozena
Na pistnim krouzku je eroze
Vélec je opotrebeny
Povrch vioZky vélce a hlavy vélce je poskozeny
> Sedlo vstrikovaciho ventilu je uvolnéné

B.-Vstrikovani paliva do spalovaci komory nefunguje spravné

YV V V

. Maly nebo Zadny pfitok paliva

> Vzduchovy ventilacni otvor palivové nadrze je ucpany

> Pratok palivovym filtrem je ucpany a filtr je zablokovany

> Kohout palivového filtru je zavieny

> Vzduchova bublina v trubce (zejména, kdyz je nadrz prazdna)

Z&dné vstiikovani paliva do spalovaci komory
> Vélec vstrikovaciho cerpadla je zablokovany
> Vstfikovaci ventil je zablokovany

> Jehla vstfikovaciho ventilu je zaseknuta

. Palivové nadrz je prazdna

. Vniknuti vody nebo prachu

C.- Palivovy systém a komprese atd. funguji normalné, presto stroj nelze
nastartovat

. Neni dosaZeno startovnich otacek

> Nespravny postup startovani
> Vysoka viskozita nebo nadmérna kontaminace oleje v motoru
> Vzduchové bublina v palivové trubce

Nedostateény vykon. Nedostatecna komprese:

. Motor se prehriva a kouri

Znecisténa chladici Zebra

Voda v palivovém filtru

Uhlikaté usazeniny ve spalovaci komore nebo vyfukovém ventilu
Kourova hladina nespravné nastavena

Pretizeni

Vstfikovani paliva nespravné nastavené

Vstfikovaci ventil zablokovany

. Koliséani otacek

Y V.V Y V VY

> Spatny kontakt mezi vidlici a objimkou regulatoru
> Vadna pruZina regulatoru
> Desticka vahadla a ostatni kluzné dily jsou opotfebené nebo funguji nespravné
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. Motor nezvysuje otacky jak by mél

> Nespravna synchronizace ventilii
> Vyfukovy ventil nebo tlumi¢ jsou zablokované
> Pretizeni

. Vstrikovani vadné vyfukové plyny bez koure

> Opotrebeni na pistu, vélci, pistnich krouZcich
> Vstiikovaci ventil zablokovany
> Horni a dolni pistni krouzky jsou navzajem $patné pfizpiisobeny
> Vstiikovani paliva $patné nastavené
> Nespravna synchronizace ventili
> Pripojeni vstfikovaciho ¢erpadla uvolnéné
. Vysoka spotieba paliva (tmavé vyfukové plyny)
> Unik v palivovém potrubi
> VlozZka vzduchového filtru je ucpana
> Znecistené palivo
> Pretizeni
. Kluzny dil je nadmérné opotiebeny nebo pistni krouZek zustava viset
> Pouziti vadného oleje
> Byla zanedbana pravidelné vyména oleje
> Vlozka vzduchového filtru je defektni nebo zanesena
. Stroj se nahle zastavuje, vznika neobvykly hluk
> Zadreni motoru nebo po$kozeni pistu nebo ojnice
. Mazaci olej je zfredény, zvétsuje svij objem
> Téleso vstrikovaciho Cerpadla je opotfebené

. Motor se nezastavi, ani kdyz je prerusen privod paliva
(nebo samovolné zvy3uje otacky)

> Nadmérné mnoZstvi oleje
> Nespravné instalovan systém regulatoru
> Konstrukce vstrikovaciho ¢erpadla je nevhodna

PROVOZ STROJE
Pfechodova rychlost je pomala a vibrace slabé
Pohyb stroje je nasikmo

. Regulator neudrzuje spravné otacky motoru

. Nedostatecny vykon motoru

. Prokluzuje spojka

. Vinuty femen prokluzuje

. Nadmérné mnozstvi oleje ve vibratoru

. Vhnitini dily vibratoru jsou po$kozené
Pohybuje se kupifedu nebo zpét, ale nelze ménit smér

. Nespravné prizptisobeni kabeli pro pohyb vpred a zpét
. Vibrétor je zadreny
. Dily selektoru sméru pohybu jsou poskozené
. Paka spojky je nespravné namontovana
Nepohybuje se ani kupfedu ani zpét

. Vinuty femen je rozpojeny nebo prokluzuje
. Prokluzuje spojka
. Vibrator je zadreny

VIBRACNI PECHY

PC60 HAT - PC80 HAT




. Pokud stroj vibruje, ale nepohybuje se, muze to byt zptsobeno tim, Ze
vibrator je na vihkém nebo kluzkém povrchu. VyzkouSejte na vhodném
povrchu.

6 ZARUCNi PODMINKY.

1.- Zarucni doba je dva roky od data na zaruénim listu prodejce
2.- Zaruéni opravy smi provadét pouze autorizovany servis ENARCO S.A.

3.- Podminky a pravidla se fidi platnymi pravnimi pfedpisy / zejména ustanovenimi Obch.
Zak. a Ob¢. zak/.

ENARCO, S.A., si vyhrazuje pravo na zmény v tomto navodu bez pfedesliého upozornéni.
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7 PLACAS E INDICATIVOS
I PLATES AND INDICATIVES /PLAQUES ET INDICATEURS /
OZNACENA MISTA

N° | REF. | DESCRIPCION | DESCRIPTION | DESIGNATION POPIS
ADHESIVO ADHESIF
1 | 107212 | PROTECTOR | EAR gﬁg&EECRT'ON PROTECTEUR | OCHRANA SLUCHU
0IDOS OUIE
ADHESIVO | b pce RIGHT sIDE | ADHESIE | oznAcENi PRAVE
2 | 107284 | TUMBADO Nl TOMBE A =AY
DERECHO DROIT
ANAGRAMA ENAR STICKER | AUTOCOLANT
8 | 107235 | ENAR 80x80 80x80 ENAR 80xg0 | STITEK ENAR 8080
ANAGRAMA AUTOCOLANT
4 | Roe506 A ENAR STICKER v STITEK ENAR
ADHESIVO STICKER ADHESIF .
5 | 107225 | PRECAUCION PRECAUTION PRECAUTION ST';E'G;S%“
MUELLES SPRINGS RESSORTS
VIBRACNI PECHY
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8 [ESPECIFICACIONES TECNICAS |/ |
SPECIFICATIONS TECHNIQUES / TECHNICKA DATA

TECHNICAL

DATA

HONDA
GX100 DKR

HONDA
GX120 DKR

ROBIN
EC12D

ROBIN
EH12D

YANMAR
L40 AE

COMBUSTIBLE (L)
FUEL (L)
COMBUSTIBLE (L)
PALIVO (L)

SIN PLOMO (2.7)

SIN PLOMO (2,7)

MIX 50:1 (2,7)

SIN PLOMO (2,7)

GAS-OIL (2,7)

ACEITE MOTOR (L)
ENGINE OIL (L)
HUILE MOTEUR (L)
MOTOROVY OLEJ (L)

SAE 10W/40 (0,6)

SAE 10W/40 (0,3)

SAE 10W/40

SAE 10W/40 (0,4)

SAE 10W/40 (0,8)

POTENCIA NOMINAL
NOMINAL POWER
PUISSANCE NOMINALE
JMENOVITY VYKON

3 kW (4 HP)

3KW (4 HP)

3KW (4 HP)

2,6 kW (3,5 HP)

3,1kW (4,1 HP)

BUJIA
SPARK PLUG
BOUGIE
SVICKA

NGK CR5HSB
DENSO U16FSR-UB

NGK BP4ES
DENSOW14EP-U

NGK BM6A
CHAMPION CJ8

NGK B6ES
CHAMPION N4C

ENTREHIERRO
GAP
ENTREFER
MEZERA

0,6 mm - 0,7 mm

0,7 mm - 0,8 mm

0,6 mm—0,7 mm

0,6 mm—0,7 mm

RP.M.
R.P.M.
TR-MN

OTACKY/MIN

4000 rpm * 50

3600 rpm + 50

3600 rpm + 100

3600 rpm + 50

3600 rpm + 50

RALENT{
IDLING
REGIME RALENTI
VOLNOBEH

1500 150 r.p.m.

1500 £150 r.p.m.

2100100 r.p.m.

1600 £150 r.p.m.

1500 +150 r.p.m.

NAZEV

PC60 H 4T

PC65R 2T

PC70 R 4T

PC80 H 4T

PC85YD

DIMENSIONES
DIMENSIONS
DIMENSIONS
ROZMER

770x398x1038

770x398x1038

770x398x1038

770x398x1038

770x398x1038

HMOTNOST (Kg)

PESO SIN COMBUSTIBLE (Kg)
WEIGHT WITHOUT COMBUSTIBLE (Kg)
POIDS SANS COMBUSTIBLE (Kg)

69

72

79 75

85

DIMENSIONES PIE
FOOT DIMENSIONS

ROZMER NOHY

DIMENSIONS DU PIED

333x280

333x280

333x280

333x280

333x280

ODSKOK (mm)

ELEVACION DEL PISON (mm)
IMPACT COURSE HEIGHT (mm)
PARCOURS DE FRAPPE (mm)

60

65

70 70

70

NUMERO DE GOLPES POR MINUTO
NUMBER OF BLOWS BY MINUTE
FREQUENCE D'IMPACTS PAR MINUTE
POCET UDERU ZA MIN

700

650

650

650

650

MOTOR
ENGINE
MOTEUR
MOTOR

HONDA
GX120 DKR

ROBIN
EC12D

ROBIN
EH12 DU

HONDA

GX120 DKR

YANMAR
L40 AE

LUBRICANTE MAQUINA (L)

MACHINE OIL (L)
HUILE POUR MACHINE (L)
STROJNI OLEJ ()

MORLINA 100 (1.8 L.)
DENSOLINA 100 (1.8 L.)

VIBRACNI PECHY

PC60 HAT -

PC80 HAT




PAR DE APRIETE TAMANO DE LLAVE
TORQUE SPANNER SIZE
COUPLE DIMENSION DE LA CLEF
KROUTICI MOMENT CisLO KLICE
METRICA Ft.Lb. Nm Ft.Lb. Nm Ft.Lb. Nm mm mm
M4 *26 2.9 *36 4.1 *43 4.9 7 3
M5 *53 6.0 6 85 7 10 8 4
M6 7 10 10 14 13 17 10 S
M8 18 25 26 35 30 41 13 6
MI10 36 49 51 69 61 83 17 8
Mi2 63 86 88 120 107 145 19 10
Mi4 99 135 140 190 169 230 22 12
Mi6 155 210 217 295 262 355 24 14
*=In.Lb. 1 FtLb.=1.357 Nm 1 Inch =254 mm
TIPO COLOR uso N° PIEZA/ITAMANO
TYPE COLOR USE PARTNUMBERI/SIZE
TYPE COLEUR USAGE N° PIECE/DIMENSION
TYP BARVA pouZITi ¢ISLO DILU/ MNOZSTVI
M Resistencia baja, para fijar roscas menores a M36.Resiste
lorado o
desde -54°a
Loctite 222 Purple Low streng:h, for Ioﬂcklng threads smaller than M36.Temp.
Hernon 420 Range -54° to 149°C. 124151 - 10 ml
o . Peu de resistence pour fixer des filets plus petits que la M36.
Omnifit 1150 (50M) Violette | £yj5 rosiste de —54° jusqu'a 149°C.
. Nizka pevnost pro zavity mensi nez M36. Teplota v
Dunkelviolett | ro7mezi- 54 a2 149 st.C.
Azul Resistencia media, para fijar roscas mayores a M36.Resiste
2 desde -54°a 149°
" Medium strength, for locking threads larger than M36.Temp.
Loctie 243 Blue Range -54° to 149°C 124152 - 0.5 ml
o Resistence moyenne pour fixer des filets jusqu'a M36.Elle 124155 - 50m|
Omnifit 1350 (100M) Bleue resiste de —54° jusqu'a 149°C.
BI Stfedni pevnost pro zavity nad M36. Teplote- 54 az
au 149st.C .
Blanco Sellador de tuberias con Teflon. Resiste desde -54° a 149° C.
Loctite 592 White Pipe sealant with Teflon. Temp. Range —54° to 149° C 6ml
Hernon 920 Colle de tuyanterie avec teflon. Elle resiste de—54° jusqua "
Omnifit 790 Blanque | 700 Y Jusq 50 ml
Weis Teflonové trubkové tésnéni. Teplota -54 az 149st.C.
Transparente | Adhesivo estructural para metal. Resiste desde -54° a 82° C
Loctite 495 Clear Instant adhesive for metal. Temp. Range —54° to 82° C. 124156 - 1 02
Transparente | Colle instantanée pour metal. Elle resiste de -54° jusqu’a 149°C }
Deurchsichtig | Sekundove lepidlo na kov. Teplota -54 do 82st.C.
Verde Producto obico de ion de alta resi ia, tolerante
al aceite.
Green High resistant product, wich doesn’t need air to react and bears
Loctite 601 the oil. 124154 -6 oz
Vi Producte anaérobie de rétention d’haute resistence, tolérant au .
ene | hue.
Grii Vysoce resistentni - nepotfebuje k tuhnuti vzduch a
run odpuzuije olej.

VIBRACNI PECHY
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ENARCO, S.A.

ENARCO.’ S.A. Tfno. (34) 976 470 836
C/Tomas Edison, 19 (34) 976 464 090

e-mail: enar@enar.es
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