“VPERLES

OF SWITZERLAND

Horni frézka

OF 2-808
OF 2-808E

Navod k obsluze
a udrzbe




TECHNICKE PARAMETRY

Horni frézka OF 2-808 | OF 2-808E
PFikon W 850 850
Otacky bez zatizeni | 1/min 25000 9500-26000
Hloubka zabéru mm 0-50 0-50
Pramér upinaci mm 8 8
stopky mm_|(6 nebo 6,35)(6 nebo 6,35)
Max. prdmér nastroje [ mm 40 40
Hmotnost kg 2,7 2,7
Tiida bezpeénosti [@ 1] 1]

POPIS

@ Aretaéni Sroub/drzadlo

® Hloubkova stupnice

® Hloubkovy doraz

@  Kryt motoru

® Kabel

® Spoustéci packa

@ Drzadlo

Blokovani klestiny

Matice klestiny

@ Adaptér pro pfipojeni vysavace

@ Kfidlovy Sroub

@ Zakladni deska

@ Kopirovaci voditko

Klestina

@ Doraz vodiciho pravitka

Kfidlovy Sroub

@ Hrot kruzitka

Boéni voditko

Nastavovaci kolecko

@ Nastavitelny oto&ny hloubkovy doraz

@ Otevieny KIi¢

@ Kfidlovy Sroub

@ Kolectko pro nastavovani ota¢ek (OF 2-808E)

®

Blokovani vypinace (v poloze zapnuto)

STANDARDNI PRISLUSENSTVI

1 Bo¢ni voditko

2 Vodici tycky

1 Klestina prmér 8 mm

1 Kopirovaci voditko @ 30 mm
1 Kli¢

1 Hrot kruzitka

1

Adaptér pro pfipojeni vysavace priméru & 35 mm

DOSTUPNE PRISLUSENSTVI

@8 mm

@6 mm

@ 6,35 mm (1/4")
@20 mm

@ 27 mm

@30 mm

Jemné nastavovani hloubky

Klestina

Voditka

Obj. &.
017120740
017120784
017120799
017120731
017120732
017120733
018110212

BEZPECNOSTNI POKYNY

Pfed pouzitim si pozorné proctéte tento navod
k obsluze, jakoz i bezpe€nostni pokyny. Respektovani
téchto pokyn Vam umoZzni nejsnaz$i a bezpecné
vykonavani Vasi prace bez rizika pro Vas, Vase kolegy
a Vas stroj. Doporucujeme uchovavat dokumentaci ke
stroji po ruce, abyste do ni v pfipadé potfeby mohli
nahlizet i pfi praci. Je-li to mozné, uschovejte kopii
pfirucky na bezpe¢ném miste.

Pred pouzivanim stroje vzdy zkontrolujte pfivodni kabel
a zastréku.

Pred praci na stroji ho odpojte od zdroje napéjeni.

P¥i frézovani si davejte pozor na Srouby, hiebiky a dalsi
materialy, které mohou vézné poskodit stroj nebo
nastroj.

Nepfipustte kontakt kabelu s pohybujicimi se ¢astmi
stroje.

Kdyz stroj odkladate, musi byt motor i pohyblivé ¢asti
zcela zastaveny.

Pokud potiebujete pouzit prodluzovaci kabel, musi mit
prifez vodicd minimalné 1 mm® a musi byt cely
rozmotan.

Pokud dojde k uvaznuti néastroje, neprodlené stroj
vypnéte a odpojte od zdroje napajeni. Nepokradujte
v praci, dokud nezjistite a neodstranite pFicinu
uvaznuti. Pokud je zablokovani zplGsobeno strojem,
zaSlete ho do autorizovaného servisu Perles.

Ujistéte se, Ze vSechno prisluSenstvi (napf. kli¢) jsou
mimo pracovisté nebo Vam neprekazi pfi praci.

Ujistéte se, Ze pouzivané pfislusenstvi je kompatibilni
s maximalnimi otackami stroje.

Pokud je to mozné, pouZivejte ochranné pomucky,
jako: bryle, pracovni rukavice a obuv.

Elektrické nafadi nesméji pouZivat osoby mladsi
Sestnacti let.

Vzdy, kdyZ je to mozné, pouZijte upinaci pfipravek
k upevnéni frézované ¢&asti, zabranite tim jejimu
klouzani.

Pohyb frézky pfi frézovani musi byt vzdy v opa¢ném
sméru nez smér otaceni nastroje.

Zacgnéte frézovat, az kdyz se nastroj to¢i provoznimi
otackami.

Stroj vzdy vedte obéma rukama, pouzivejte k tomu
uréena drzadla.

Vzdy berte v Gvahu vznikajici reakéni moment.

Po ukonceni prace vratte stroj do horni polohy
a zajistéte aretacnim drzadlem.

PouZivejte odsavani pilin.

Pokud se stroj zda byt pro danou praci malo vykonny,
nepretéZujte ho. Mize to byt zpusobeno technickou
zavadou a pokracovani v praci by mohlo zpGsobit
neopravitelnou poruchu. Pokud se Vam zda, ie stroj
nepracuje spravné, iZ8i

servis Perles.

Pro bezpe¢nost a vykonnost pouZzivejte pouze
originalni nahradni dily a pfisluSenstvi.

POUZITI

Horni frézka je nejvhodnéjsi pro praci se dfevem a plasty,
pro frézovani drazek, profil,
pismen, kfivek, apod.

zahloubeni, kopirovani
Pouziti odsavani je velmi doporuéeno
z bezpeénostnich davodid. Pokud neni pouZito,
pouZijte alespon respirator.




! Pfed provadénim jakychkoliv zmén nastaveni
frézky nebo pfed vyménou néstroje odpojte stroj
od zdroje napéjeni.

! Po provedeni zmén nebo vyméné néastroje se
pfed opétovnym zapojenim presvédéte, Ze je
spoustéci spinaé v poloze "vypnuto" (0).

Zapinani a vypinani @

Zapnuti: Viytahnéte spoustéci packu ® @ ®

Zajisténi: Pokud je frézka upevnéna k pracovnimu stolu,

je mozné spoustéci packu ® @ ® zajistit blokovacim

krouzkem @ . Nasurite krouZek ve sméru Sipky.

Pred vypnutim stroje sundejte krouzek @ tahem

v opa¢ném sméru.

Vypnuti: Uvolnéte spoustéci packu ® @ ©

OF 2-808: Pfi spousténi drzte stroj pevné, vznika reakéni
moment.
OF 2-808E: Pozvolné spousténi. Rozbéh trva 3 sekundy.

Nastaveni poc¢tu otaéek (OF 2-808E)

Elektronické fizeni otacek v celém rozsahu:
- Zajistuje dosazeni stejné kvalitniho povrchu na dreve,
plastech i slitinach hliniku.
Zajistuje udrZeni nastavenych otacek i pod zatizenim.
Umoziiuje zvoleni nejvhodnéjSich otacek podle
prdméru nastroje.
ZvySuije Zivotnost nastrojl.
Zajistuje pozvolny rozbéh.
Umoziuje individuélni nastaveni pro nastroje velkych
pramérd, zvySuje bezpecénost.
Snizuje riziko spaleni dfeva pfi frézovani slozitych tvard
od ruky.
Pocet otd¢ek mize byt nastaven na OF 2-808E.
Nastavuje se regula¢nim kole¢kem v rozsahu od 8000 do
24000 min™.

Doporuéeni pro nastaveni spravnych otacek
(orienta¢né)

Poloha | Otacky [ Material J frézy
regul. K=maly
kole¢ka M =stfedni
G =velky
Poloha 1 | 9500 |[Hlinik, tvrdé dfevo,
mékké drevo G
Poloha 2 | 12500 [Hlinik, K,.M
Plasty, G
Laminovana drevotfiska G
Poloha 3 | 17500 [Laminovana latovka M,G
Poloha 4 | 22500 | Plasty M
Poloha 5 | 26000 |Tvrdé, mékké drevo, K,.M
Laminovana drevotfiska K,.M
Laminovana latovka K

Pfipojeni a odpojeni adaptéru pro vysavaé ©
Nasurite adaptér @ do drazky v opérné desce®.
Zatlagte na adaptér @ smérem dold a dopFedu, dokud
se nezacvakne do drazky v op&mé desce ®.
Odpojeni provedete provedenim predchozich pokyn( v
opa¢ném poradi.

Nastaveni boéniho voditka @
Upevnéte tye @ ob&ma kfidlovymi Srouby @ na
opémé desce @ frézky.
Nastavte boéni voditko @ na poZadovany rozmér a
pevné utahnéte kidlové Srouby @®.
Pro presné nastaveni povolte kfidlové Srouby @®.
Provedte presné nastaveni kole¢kem a utdhnéte
opét Srouby @ .

1.  Jedna otatka kolecka odpovidad posunu voditka
01,25 mm.

2.V zavislosti na materialu a odebirané tloustce muze
byt vyhodné ubirani na nékolik tfisek.

Nastaveni hloubky zdbéru @

Polozte stroj na materiél, na kterém budete pracovat.
Nastavte otoény hloubkovy doraz @ v zavislosti na
frézovaném materialu a pozadované hloubce.

Povolte kFidlovy $roub @ na hloubkovém dorazu ®.
Povolte aretadni drzadlo @, lehce zatlaéte na drzadla,
az se nastroj dotkne frazované €asti, aretacni drzadlo
utdhnéte @.

Nastavte hloubku zab&ru na méfitku @ a utahnéte
kfidlovym Sroubem @.

Upnuti voditka

Voditko @ se upina na spodni stranu zékladni desky

dvéma Srouby. Upevnéni jinych voditek (volitelné

pfisluSenstvi) se provadi obdobnym zptsobem.

Upnuti a vyjmuti frézy &

! Fréza musi byt fadné upnuta v klesting, nesmi
v8ak byt pfili§ utaZzena, to mize zpasobit vazné
poskozeni €asti stroje.

! Pred utazenim frézy se ujistéte, Ze kleStina pevné
drzi v upinaci matici.

! Nikdy neutahujte kleStinu bez frézy.

! Vzdy pouzivejte frézy, jejichz pramér piesné
odpovida klestiné 14.

Frézy nesméji mit vétsi pramér nez 40 mm.

Upnuti frézy
Vsurite upinaci stopku frézy do klestiny do hloubky asi
20 mm.
Zablokujte klestinu packou ®, pro zapadnuti pagky
muaZze byt nutné pootacet hridelem.
R&adné utdhnéte upinaci matici (ale nepretadhnéte!)
otevienym stranovym klicem @.

Vyjmuti frézy

- Stisknéte zamek klestiny dopfedu, pro zapadnuti

packy muze byt nutné pootacet hfidelem.
Povolujte upinaci matici dokud nejde fréza volné
vytahnout z klestiny.

Vyména klestiny @

Klestina @ je drzena osazenim v upinaci matici ®.
VySroubuijte upinaci matici @ i s klestinou @.

Oddélte obé ¢asti siinym tahem.

Natlacte novou kleStinu do upinaci matice, dokud
neuslysite cvaknuti @ ®.

Pokud jsou obé ¢€asti spravné spojeny, musi tvofit
pevné téleso, jehoz délka je 26 mm. Pokud je tato
hodnota vétsi, ¢asti spolu nejsou spravné spojeny a
nesmaéji byt v tomto stavu pouZity k upinani frézy @ ®.
Nikdy do klestiny neupinejte frézu, pokud spolu nejsou
klestina a matice spojeny @ ©

! Na poskozeni zplisobené nespravnym spojenim
matice a kleStiny se nevztahuje zaruka.

TIPY PRO PRACI

Postup pfi frézovani

Vyberte frézu a upnéte ji do klestiny.

Nastavte pozadovanou hloubku frézovani.

Nastavte voditka do poZadované pracovni polohy.
Zapnéte stroj.

Spustte frézku do pracovni polohy a zajistéte
aretacnim drzadlem.

agrwONPE



6. Provedte frézovani.
7. Uvolnéte areta¢ni drzadlo.
8.  Vypnéte stroj.

Frézovani kruznic nebo kfivek @

PoloZte stroj na materidl, na kterém budete pracovat.
Nastavte pozadovanou hloubku frézovani.

Upevnéte vodici ty& @ k zéakladové desce @
kfidlovymi Srouby @.

Upevnéte stiedici hrot 17 a zajistéte kridlovou matici.
Stanovte pozadovany radius a nastavte odpovidajici
vzdalenost, utahnéte kiidlovym Sroubem @ .

Stredici hrot zapichnéte do stfedu otaéeni.

Zapnéte stroj.

Uvolnéte aretaéni drzadlo (D spustte stroj na doraz,
utahnéte aretaéni drzadlo .

Drzte frézku obé&ma rukama, nyni muzete zadit
frézovat. Pohyb stroje do zabéru musi byt proti sméru
hodinovych rugicek.

Po dokonéeni frézovani, povolte aretaéni drzadlo @,
stroj zvednéte zpét nahoru.

Vypnéte stroj.

Frézovani s voditkem @

Voditko klouze po hrané Sablony. Pro dosazeni pfesné
kopie Sablony, musi obrabéna ¢ast presahovat Sablonu
0 rozmér vétsi nez rozdil mezi primérem voditka a frézy.
Smér posuvu ©

Smér posuvu frézky musi byt vzdy proti sméru otaceni

nastroje, pfi nedodrzeni této zasady hrozi nebezpeci

zranéni zplisobené zpétnym rdzem nastroje.

UDRZBA

UdrZujte VaS stroj a kabely v Cistoté.

! Néktera ¢Cistidla a rozpouStédla obsahujici
benzin, trichloretylen, chloridy a amoniak mohou
posSkozovat plastové dily.

Nadmérné jiskfeni ukazuje na pfitomnost necistot
v motoru nebo na nadmérné opotfebeni uhlikd.

Vénujte zvlastni pozornost udrZovani prachodnosti
nasavacich a vystupnich ventilaénich otvor(. Cisténi
mékkym kartdckem a stlacenym vzduchem obvykle
postacuje k udrZeni dostatecné Cistoty uvnitf stroje.

SERVIS

Opravy smi byt provadény pouze autorizovanym
servisem PERLES.

Adresy a telefonni &isla autorizovanych servisu
naleznete v zaruénim listu.




